Instrukcja Obsługi – Ścisk do Jiga
1. Opis Przyrządu
Ścisk do jiga to solidne i precyzyjne narzędzie przeznaczone do pewnego mocowania obrabianego materiału w jigach szlifierskich. Wykonany z wytrzymałej stali, zapewnia stabilność i bezpieczeństwo podczas pracy ze szlifierką taśmową. Dzięki radełkowanemu pokrętłu oraz przemyślanej konstrukcji umożliwia szybkie i wygodne mocowanie elementów, co przekłada się na precyzyjną obróbkę.

2. Dane Techniczne
Wymiary ogólne: 50 × 50 mm
Maksymalna szerokość ściskanego elementu: 21 mm
Głębokość ścisku: 35 mm
Grubość ścisku: 15 mm
Długość śruby dociskowej: 30 mm
Gwint śruby: M8
Materiał: Stal konstrukcyjna
Mechanizm dociskowy: Śruba z radełkowanym pokrętłem dla pewnego chwytu
3. Przeznaczenie
Ścisk służy do stabilnego mocowania obrabianego materiału w jigach szlifierskich, co pozwala na precyzyjne prowadzenie elementu podczas szlifowania na szlifierce taśmowej. Jest niezbędnym akcesorium dla osób zajmujących się ostrzeniem noży, kształtowaniem metalu i innymi pracami wymagającymi precyzji.

4. Sposób Użytkowania
Przygotowanie:

Ustaw obrabiany materiał w jig-u, dostosowując jego pozycję do wymaganego kąta szlifu.
Mocowanie materiału:

Dokręć śrubę dociskową, aby stabilnie unieruchomić element. Upewnij się, że nie ma luzów, które mogłyby wpłynąć na dokładność szlifu.
Praca na szlifierce:

Przesuwaj jig ze ściskiem płynnie po powierzchni szlifierki taśmowej, unikając gwałtownych ruchów.
W razie potrzeby dokręć ścisk, aby zapewnić stabilność materiału przez cały proces szlifowania.
Zakończenie pracy:

Po zakończeniu szlifowania poluzuj śrubę dociskową i wyjmij obrabiany element.
Oczyść ścisk z pyłu i opiłków, aby zapewnić jego długotrwałą sprawność.
5. Zasady BHP przy Pracy ze Ściskiem i Szlifierką Taśmową
Ochrona osobista:

Zawsze używaj okularów ochronnych, aby zabezpieczyć oczy przed iskrami i opiłkami.
Noś rękawice ochronne, ale unikaj luźnych elementów odzieży, które mogłyby zostać wciągnięte przez taśmę szlifierską.
Korzystaj z ochronników słuchu, ponieważ szlifierka taśmowa generuje wysoki poziom hałasu.
Bezpieczeństwo pracy:

Przed rozpoczęciem szlifowania upewnij się, że ścisk jest prawidłowo dokręcony i stabilny.
Nie wywieraj nadmiernego nacisku – pozwól, aby pas ścierny stopniowo usuwał materiał.
Po zakończeniu pracy sprawdź temperaturę obrabianego materiału – może być gorący.
Po zakończeniu użytkowania sprawdź stan ścisku i w razie potrzeby dokonaj konserwacji.
6. Konserwacja i Przechowywanie
Regularnie czyść ścisk z pyłu i opiłków, aby zapewnić jego sprawne działanie.
Smaruj śrubę dociskową olejem technicznym, aby zapobiec korozji i ułatwić regulację.
Przechowuj narzędzie w suchym miejscu, aby zachować jego trwałość.
Prawidłowa obsługa i konserwacja ścisku do jiga zapewni długą żywotność narzędzia oraz precyzyjną i bezpieczną pracę w procesie szlifowania.
